











































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































































® Montageanleitungen
ElSTAUFF

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubstutzen
UN/UNF Gewinde

Anzieh-Drehmomente

0-Ring ohne Kammerring 0-Ring ohne Kammerring
(nicht einstellbar) (einstellbar)
UN/UNF Gewinde UN/UNF Gewinde

1S0 11926-2/-3

Gerade Einschraub- Einstellbare

stutzen Winkel Einschraubverschraubung
Serie Gewinde Abb. 1 Abb. 2
0-Ring 0-Ring
Drehm. Drehm.
N-mca. N-mca.
L 7/16-20 UNF | 18 18
1/2-20UNF 28
9/16-18 UNF | 30 34
3/4-16 UNF 50 55
7/8-14UNF | 60 80
11/16-12UN | 95 100
15/16-12UN | 150 150
15/8-12UN | 200 290
17/8-12UN | 325 325
S 7/16-20 UNF 20 20
9/16-18 UNF | 35 46
3/4-16 UNF 70 80
7/8-14 UNF 100 80
11/16-12UN | 170 185
15/16-12UN | 270
15/8-12UN | 285 340
17/8-12UN | 415 415

Die angegebenen Anziehdrehmomente sind Richtwerte in N-m (Newton-Meter) mit einer Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und Stahl als Gegenwerkstoff.

Fiir Anziehdrehmomente mit abweichenden Werkstoffen und/oder Oberflaichen wenden Sie sich bitte rechtzeitig vor Anwendung an STAUFF.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir Schwenkverschraubungen

1. Montagevorbereitung

Benetzen Sie den 0-Ring am Einschraubgewinde der
Schwenkverschraubung (z.B. mit Hydraulikél HLP32).

Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort,
um Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

STAUFF

2. Montage im Verschraubungskorper

Platzieren Sie den Dichtkantenring bzw. den Dichtring
mit Elastomerdichtung auf der Unterseite der
Schwenkverschraubung (zu erkennen an der deutlich
groBeren Ausdrehung am Gehause) und zentrieren
diesen tiber dem Hohlschraubengewinde. Dichtringe
mit Elastomerdichtung werden dariiber hinaus von der
Ausdrehung am Geh&use zentriert — dabei ist keinerlei
Spiel zwischen Dichtring und Gehéuse zuldssig.

Richten Sie die Schwenkverschraubung aus und
ziehen Sie die von oben eingesetzte Hohlschraube bis
zum Punkt des deutlich splirbaren Kraftanstiegs an
(Druckpunkt).

Positionierung und Ausrichtung der Dichtringe mit Elastomerdichtung

SchlieBen Sie die Montage mit einer weiteren
1/6-Umdrehung (60°, anzuwenden bei Dichtringen
mit Elastomerdichtung) bzw. einer weiteren 1/4-
Umdrehung (90°, anzuwenden bei Dichtkantenringen)
liber den Druckpunkt hinaus ab. Verwenden Sie

einen geeigneten Schraubenschllissel, um das
Geh&use der Schwenkverschraubung wéhrend der
Montage ausgerichtet zu halten.

Anwendbar fiir RSWND / RSW / RST

Bau-  Rohr-0 Gewinde

reihe m"

L 6 G1/8
8 G1/4
10 G1/4
12 G 3/8
15 G1/2
18 G1/2
22 G 3/4
28 G1
35 G11/4
42 G11/2

S 6 G1/4
8 G1/4
10 G 3/8
12 G 3/8
14 G1/2
16 G1/2
20 G 3/4
25 G1
30 G11/4
38 G11/2

Position

LAl alaaaa4annaeaaa4alaanno

Bau-  Rohr-0
reihe m"
L 6
8
10
12
15
18
22
28
35
42
S 6
8
10
12
14
16
20
25
30
38

Position 1

!
PR

KRR

TXXS

T,
o0

XX

Gewinde Position
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M33x2
M42x2
M48x2
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M27x2
M33x2
M42x2
M48x2

LA alaaala4alnalaaaa4alaaNn e
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Montageanleitungen

Montageanleitung fiir einstellbare Verschraubung mit Kontermutter z.B. WEE, VEE, TEE, LEE

Fiir Einschraublocher gemaB 1S0 6149 oder SAE UNO

Fiir Einschraublocher Form X geméaB DIN 3852-2, IS0 1179-1

@ Kontermutter
© Konterscheibe

©® 0-Ring

@ Kontermutter
© Konterscheibe
© 0-Ring

@ Kammerring

7

f{/

Vor der Montage

1. Montagevorbereitung

2. Montage

Nach der Montage

Benetzen Sie den 0-Ring
(z.B. mit Hydraulikdl HLP32).
Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Mon-
tage fort, um Schmutzanhaftungen zu
vermeiden.

Vor der Montage

Kontermutter, Konterscheibe und
0-Ring so weit wie mdglich zurtick-
drehen.

a N
o

=

—

Schrauben Sie den Verschraubungs-
korper vollsténdig ein.

Stellen Sie die Richtung ein.

Achtung: Maximal eine Umdrehung
gegen die Einschraubrichtung zurtiick-
drehen!

Ziehen Sie die Kontermutter nach
vorgegebenem Drehmoment (siehe

S. 171-179) fest, halten Sie dabei

den Verschraubungskorper mit einem
Schraubenschliissel in Einstellrichtung
gegen.

Nach der Montage

A\

Bitte beachten Sie:
Auf die Verwendung des Kammerrings
bei Einschraubléchern Form X!

ElmE
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Technischer Anhang

Werkstoffe und Oberfldchen von Rohrverschraubungen

STAUFF Zink/Nickel-Beschichtung

Rohrverschraubungen der Baureihe STAUFF Connect werden (iblicherweise
aus geschmiedetem oder gezogenem Stahl in Ubereinstimmung mit

DIN 3859-1 (Technische Lieferbedingungen fiir Rohrverschraubungen)
hergestellt.

Uberwurfmuttern werden entweder kaltgepresst oder warmgepresst.

Sofern nicht anders angegeben, werden samtliche Metallteile aus dem
Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl gefertigt und als Lieferstandard
mit einer leistungsfahigen Zink/Nickel-Beschichtung (Werkstoffschliissel: W3)
versehen. Diese bietet optimalen Schutz der Oberflache weit (iber die bisher
marktiiblichen Standards hinaus — selbst nach Transport, Verarbeitung und
Montage der Bauteile.

Als eine der wenigen Ausnahmen sind SchweiBteile aus Stahl als
Lieferstandard phosphatiert (Werkstoffschliissel: W2).

Alternative Oberfldchenbeschichtungen sind auf Anfrage erhéltlich.

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

STAUFF

Ebenen

= Versiegelung
Passivierung

= Zink/Nickel

= Grundmetall

Hauptvorteile der STAUFF Zink/Nickel-Beschichtung

= Erstklassiger Oberflachenschutz mit mehr als 1.200 Stunden
Besténdigkeit gegen Rotrost / Grundmetallkorrosion in der
Salzspriihnebel-Priifung entsprechend DIN EN ISO 9227

= Frei von sechswertigem Chrom Cr(VI)

= ELV-konform entsprechend 2000/53/EC
(Altfahrzeugverordnung)

= REACH-konform entsprechend 1907/2006/EC
(Registrierung, Bewertung, Zulassung und
Beschrénkung chemischer Stoffe)

= RoHS-konform entsprechend 2002/95/EC
(Restrictions of the Use of Hazardous Substances)

= Die im VDMA-Einheitsblatt 24576 (,,Fluidtechnik - Anforderungen
und Bezeichnungen flir Oberfldchenschutzschichten, die frei von
sechswertigem Chrom sind*) fiir Rohrverbindungen definierten
Anforderungen fir die Oberflichenschutzklasse K5 (360 Stunden
Bestandigkeit gegen WeiBrost / 720 Stunden Bestandigkeit
gegen Rotrost) werden deutlich iibertroffen

= Reduzierte Tendenz zu Kontaktkorrosion in Verbindung
mit anderen Metallen (wie Aluminium oder Edelstahl)

= \erbesserte Abnutzungsbestandigkeit / VerschleiBfestigkeit dank
hoher Duktilitat / plastischer Verformbarkeit der Oberflache

= Hochwertige Optik und Farbgebung durch helle und leicht
glénzende Oberflache — vergleichbar mit Edelstahl

= Unproblematische Uberlackierbarkeit
(Entsprechende Lackierversuche und das Entfetten der
zu lackierenden Oberflachen sind ggf. vorab erforderlich)

= Geringes Allergierisiko dank minimaler Nickellassigkeit, die
weit unter den gesetzlich geregelten Grenzwerten liegt

= Besténdigkeit gegentiber allen géngigen Hydraulikmedien

Katalog 2 = Ausgabe 03/2024
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Sofern nicht anders angegeben, werden elastomere Dichtungen standard-
méaBig in NBR (Perbunan® — Werkstoffschliissel: B) ausgefiihrt.

Diese sind ideal geeignet fiir den Einsatz mit fliissigen und gasformigen
Medien in Temperaturbereichen zwischen -35 °C und +100 °C.

Fiir Anwendungen mit hoheren Temperaturen oder aggressiven Medien
verwenden Sie bitte Dichtungen aus FKM (Viton® — Werkstoffschliissel:
V — Betriebstemperaturen zwischen -25 °C und +200 °C und EPDM
(Werkstoffschliissel: E).

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

Die Leistungsféigkeit von Elastomerdichtungen hangt von vielen Faktoren
ab. Priifen Sie Dichtungen daher vor Ersteinsatz und bei der Wartung und
Instandhaltung auf Beschédigungen (Risse, Verformungen, Aushdrten oder
Erweichen, Anschwellen, verminderte Elastizitét etc.) und Verschmutzungen.

Beschadigte und/oder verschmutzte Dichtungen sind auszutauschen.

Entsprechende Ersatzteile sind Bestandteil des STAUFF Produktprogramms.

STAUFF Connect Verschraubungen aus Stahl weisen dank ihrer Zink/Nickel-
Oberflachenbeschichtung eine hohe Bestandigkeit gegeniiber allen gangigen
Hydraulikfliissigkeiten auf, welche ebenso bei Kontakt mit anderen Medien
und aggressiven Substanzen besteht.

STAUFF empfiehlt dennoch den Einsatz von Medien, welche nicht als géngige
Hydraulikfliissigkeiten bezeichnet werden kdnnen, vorab auf deren Eignung zu
priifen oder sich im Zweifelsfall vor der Anwendung an STAUFF zu wenden.

Medium STAUFF Connect
Stahl

Aceton

ASTM - OI Nr. 1

ASTM - OI Nr. 2

ASTM - OI Nr. 3

ASTM - OI Nr. 4

Benzin

Benzol

Bremsfliissigkeit

Dieselkraftstoff

Druckluft (trocken, élfrei)

Erdgas

Erdol

Ethanol (Ethylalkohol)

Ether

Fliissiggas LPG (Propan/Butan)

Getriebed!

Glykol (Ethylenglycol)

Heizol

Hydraulikfliissigkeiten, biologisch abbaubar HEES (Synthetische Ester)
Hydraulikfliissigkeiten, biologisch abbaubar HEPG (Polyglykolbasis)
Hydraulikfliissigkeiten, schwer entflammbar HFC (Wasser-Glykol)
Hydraulikéle HL/HLP (Mineral6lbasis)

Kohlendioxid

Kohlenmonoxid

Meerwasser

Methan

Methanol (Methylalkohol)

Mineraléle

Naturgas, unbehandelt (Sauergas)

Petroleum

Rohdl

Seifenlésung

Silikontle

Skydrol 500

Skydrol 7000

Terpentin

Wasser (bis 70°)

Wasserdampf

I bestindig

Technischer Anhang

Werkstoffe von Elastomerdichtungen

Lagerungsempfehlungen

Die folgenden Lagerungsempfehlungen gelten fiir Elastomerdichtungen
entsprechend DIN 7716 (Anforderungen an die Lagerung, Wartung
und Reinigung von Gummierzeugnissen)

= | agern Sie Dichtungen méglichst trocken und
zugluftfrei bei Temperaturen unter +25 °C.

= Schiitzen Sie Dichtungen wahrend der Lagerung vor
Sonnenlicht, Ozon und starker kiinstlicher Beleuchtung.

Diese Empfehlungen gelten fiir separat gelagerte Dichtungen ebenso wie fiir
Verschraubungen mit vormontierten Dichtringen und 0-Ringen. Missachtung
dieser Lagerungsempfehlungen kann Versprodung von Elastomerdichtungen
zur Folge haben und in Leckagen resultieren.

Perbunan® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Lanxess Deutschland GmbH.
Viton® ist ein eingetragenes Warenzeichen der DuPont Performance Elastomers L.L.C..

Ubersicht zur Medienbestiindigkeit

Hierbei muss neben der Besténdigkeit der STAUFF Zink/Nickel-Oberfléchen-
beschichtungen auch die Vertraglichkeit der Elastomere und weiterer
Hydraulikkomponenten in Betracht gezogen werden.

Eine allgemeine Ubersicht dafiir zeigt die folgende Tabelle.
Diese dient nur als Anhaltspunkt!

Dichtungswerkstoff

NBR (Buna-N®) FKM (Viton®) EPDM

bedingt besténdig nicht bestandig *  temperaturabhdngig

Hinweis: Die Medienbestandigkeit des Werkstoffes steht auch immer in Abhdngigkeit mit der Temperatur des eingesetzten Mediums.

EmE
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Technischer Anhang

Druck- und Temperaturangaben

Allgemeine Informationen

Sofern nicht anders angegeben, werden Driicke in diesem Produktkatalog
in bar angegeben. Temperaturen werden in °C (Grad Celsius) angegeben.

Druckangaben werden Uiblicherweise gerundet, um mit international
gebrduchlichen Nenndruckstufen tibereinzustimmen. Dies vereinfacht die
Abstimmung von Komponenten des Hydrauliksystems aufeinander.

STAUFF

Samtliche Rohrverschraubungen und sonstige Komponenten aus dem Produktbere-
ich STAUFF Connect erreichen oder (ibertreffen die Druckvorgaben der jeweiligen
Standards (in Abhéngigkeit von der Baureihe, Ausfiihrung und BaugroBe der Ver-
schraubung sowie unter Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung).

Bei Druckangaben wird zwischen dem Nenndruck (PN) und dem zuléssigen
Betriebsiiberdruck (PB) unterschieden.

Nenndruck (PN)

Nenndruck (PN) beschreibt den maximalen Arbeitsdruck, bei dem
Rohrverschraubungen und andere Komponenten sicher unter stationdren
Bedingungen eingesetzt werden konnen.

Bei Belastungspriifungen muss der Berstdruck mindestens dem vierfachen Wert
des Nenndrucks entsprechen (Sicherheitsfaktor von 4).

Zuléssiger Betriebsiiberdruck (PB)

Der zuldssige Betriebsiiberdruck (PB) ist entsprechend DIN 2401, Teil 1
identisch mit dem maximalen Inneniiberdruck, der fiir diese Komponente
aufgrund des Werkstoffes und der zuldssigen Betriebstemperatur unter
reguldren Betriebsbedingungen zuldssig ist (+120 °C ohne dynamische
Belastungen)

Bei entsprechenden Belastungspriifungen muss der Berstdruck mindestens
dem 2,5-fachen Wert des zuldssigen Betriebsdrucks entsprechen
(Sicherheitsfaktor von 2,5).

Bitte beachten Sie:

Die Druckangaben und Sicherheitsfaktoren in diesem Katalog gelten nur bei
ordnungsgeméaBer Montage (z.B. Anziehdrehmomente fiir Einschraubgewinde)
und beziehen sich ausschlieBlich auf den Einsatz von Original STAUFF
Komponenten. Bitte vermeiden Sie das Vermischen mit anderen Fabrikaten!

Werden Komponenten Vibrationen, dynamischen Belastungen oder
Druckspitzen ausgesetzt, miissen die Druckangaben unter Umstanden weiter
gesenkt werden, um eine gleichbleibende Sicherheit gewahrleisten zu kénnen.

Zulassige Betriebstemperatur (TB)

Sofern nicht anders angegeben, gilt fiir Rohrverschraubungen und

anderen Komponenten in diesem Katalog eine zuldssige Betriebstemperatur
(TB) von -20 °C to +120 °C entsprechend DIN 3859-1

(Technische Lieferbedingungen fiir Rohrverschraubungen).

Bitte beachten Sie, dass diese zuldssige Betriebstemperatur fiir
Rohrverschraubungen mit Weichdichtungen unter Umsténden abweicht.
Abweichungen fiir Rohrverschraubungen und Komponenten aus Edelstahl
siehe néchste Seite.

Katalog 2 = Ausgabe 03/2024
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Bei Betriebstemperaturen iiber +120 °C fiir Stahl und +50 °C fiir Edelstahl
miissen die folgenden Berechnungsfaktoren zur Druckreduzierung
(in Prozent) beriicksichtigt und angewendet werden:

Berechnungsbeispiel

Komponente Gerade Verschraubung FI-G-10S-W3-MS aus Stahl
mit einem Nenndruck (PN) von 800 bar

Temperatur +175°C

Reduzierfaktor 15%

Reduzierter Nenndruck PN = % X (100 % — 15 %) = 680 bar

Bitte beachten Sie:

Bei der Auswahl von Rohren und anderen Komponenten sind unter
Umsténden weitere Faktoren zur Druckreduzierung der jeweiligen
Hersteller zu beriicksichtigen.

Technischer Anhang

Faktoren zur Druckreduzierung

T(°0)
-55
-40 0%
-35

-20(-25%

+20 0%
+50

4,5% 0%

+100 0%
1%

+120
+150
+175
+200
+250
+255
+300
+400

Weichdit
aus NBR
(Perbunan®)

Rohn Rohr
und Komponenten und Komponenten
aus Stahl aus Edelstahl

Werkstoff aus FKM (Viton®)

Zuldssige Betriebstemperatur
Zuldssige Umgebungsstemperatur
fiir Fluidtechnik-Anwendungen

= Temperatur nicht zuldssig

Faktoren zur Druckreduzierung * Temperatur fiir FKM (Viton®)

STAUFF empfiehlt grundsatzlich die Verwendung der folgend geprift und
freigegebenen zuldssigen Rohrleitungen fiir die STAUFF Systeme.

Zuldssige Stahlrohre

Nahtlos kaltgezogene, normalgegliihte Prézisionsstahlrohre entsprechend DIN EN
10305-4, Werkstoff E235+N (Werkstoffnummer 1.0308+N, ehemals St37.4) oder
Werkstoff E355 (Werkstoffnummer 1.0580, ehemals St52.4). Um lieferbedingte
Fehlerquellen auszuschlieBen, sind Rohre stets mit Angabe des exakten AuBen-
und Innendurchmesser zu bestellen.

Zulassige Edelstahlrohre

Nahtlos kaltgezogene Prézisionsrohre aus Edelstahl entsprechend EN 10305-1 im
Lieferzustand CFA oder CFD und sonstigen Lieferbedingungen nach DIN EN
10216-5 (Werkstoff 1.4571 / AISI 316 Ti) mit einer Harte von nicht mehr als 90
HRB.

Kriterien bei der Rohrauswahl

Die Verwendung von Rohrwerkstoffen, die von diesen Empfehlungen abweichen,
kann unter Umsténden die Lebensdauer der Rohrverschraubungen verringern, zu
Leckagen fiihren und in Systemausféllen resultieren.

Bitte beachten Sie, dass die in diesem Produktkatalog aufgefiihrten Druck- und
Temperaturangaben nicht fiir das eigentliche Rohr gelten, sofern dies nicht explizit
S0 angegeben ist.

Beachten Sie dartiber hinaus auch die Empfehlungen des jeweiligen
Rohrherstellers / -lieferanten.

EEE
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Technischer Anhang

Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre bar

STAUFF

6 4,5 0,75 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 500 800
6 4 1 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 500 800
6 3 15 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 500 800
6 2 2 900 1310 980 692 708 585 4263 5823 5142 500 800
6 15 2,25 1013 1474 1103 757 774 639 5379 7347 6488 500 800
8 6 1 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 500 800
8 5 15 506 737 551 433 443 366 1824 2491 2200 500 800
8 4 2 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 500 800
8" 3 2,5 844 1228 919 659 673 556 3806 5198 4590 500 800
10 8 1 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 500 800
10 7 15 405 590 441 357 365 301 1384 1890 1669 500 800
10 6 2 540 786 588 458 468 386 1982 2707 2391 500 800
10 5 2,5 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 500 800
10* 4 3 810 1179 882 638 652 539 3555 4856 4288 500 800
12 10 1 225 328 245 209 214 177 707 966 853 400 630
12 9 1,5 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 400 630
12 8 2 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 400 630
12 7 25 563 819 613 474 484 400 2091 2857 2523 400 630
12 6 3 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 400 630
12 5 35 823 1180 858 624 638 527 3397 4640 4097 400 630
12* 4 4 940 1348 980 692 708 585 4263 5823 5142 400 630
14 12 1 193 281 210 181 185 153 598 817 721 630
14 11 15 289 421 315 264 270 223 936 1278 1129 630
14 10 2 386 561 420 342 349 289 1306 1783 1575 630
14 9 2,5 482 702 525 415 425 351 1714 2342 2068 630
14 8 3 579 842 30 485 496 410 2171 2966 2619 630
14 7 3,5 705 1011 735 551 563 465 2689 3674 3244 630
15 13 1 180 262 196 170 174 143 555 758 670 400

15 12 15 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 400

15 11 2 360 524 392 321 329 271 1203 1644 1452 400

15 10 2,5 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 400

15 g 3 540 786 588 458 468 386 1982 2707 2391 400

16 14 1 169 246 184 160 163 135 518 708 625 630
16 13 115 253 368 276 233 239 197 806 1100 972 630
16 12 2 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 630
16 1) 235) 422 614 459 370 378 312 1454 1986 1754 630
16 10 3 506 737 551 433 443 366 1824 2491 2200 630
16 8 4 705 1011 735 561 563 465 2689 3674 3244 630
18 16 1 150 218 163 143 146 121 457 624 551 400

18 15 135 225 328 245 209 214 177 707 966 853 400

18 14 2 300 437 327 273 279 230 975 1332 1176 400

18 13 2,5 375 546 408 333 3 281 1263 1725 1523 400

18 12 3 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 400

18 10 4 627 899 653 500 511 422 2281 3115 2751 400

20 17 15 203 295 221 190 194 160 631 861 761 420
20 16 2 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 420
20 15 2,5 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 420
20 14 3 405 590 441 357 365 301 1384 1890 1669 420
20 13 35 494 708 515 408 47 345 1671 2283 2016 420
20 12 4 564 809 588 458 468 386 1982 2707 2391 420
20 10 5 705 1011 735 551 563 465 2689 3674 3244 420

Lastfall | entsprechend DIN 2413 beschreibt vorwiegend ruhende Belastungen bei Temperaturen bis +120 °C.
Lastfall lll entsprechend DIN 2413 beschreibt dynamische / pulsierende Belastungen bei Temperaturen bis +120 °C.

Fiir dinnwandige Rohre wird zwecks Stabilisierung der Verbindung der Einsatz von Verstarkungshiilsen empfohlen.
In einigen Fallen ist der Einsatz von Verstérkungshiilsen zwingend erforderlich.
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Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre bar

22 20 1 123 179 134 118 121 100 370 505 446 250
22 19 15 184 268 200 173 177 146 569 7 686 250
22 18 2 245 357 267 227 232 192 779 1064 939 250
22 17 2,5 307 447 334 278 285 235 1000 1366 1207 250
22 16 3 368 536 401 328 335 277 1236 1688 1490 250
22 15 35 449 643 468 376 384 317 1486 2030 1792 250
22 14 4 513 735 535 422 431 356 1754 2396 2115 250
25 22 1,9 162 236 176 154 157 130 496 678 598 420
25 21 2 216 314 235 201 206 170 676 924 816 420
25 20 2,5 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 420
25 19 3 324 472 353 292 299 247 1065 1455 1284 420
25 18 3,5 395 566 412 336 343 283 1275 174 1637 420
25 17 4 451 647 470 378 386 319 1496 2044 1805 420
25 16 45 508 728 529 418 428 353 1732 2365 2089 420
25 15 5 564 809 588 458 468 386 1982 2707 2391 420
28 25 15 145 211 158 138 141 117 440 601 530 250
28 24 2 193 281 210 181 185 153 598 817 721 250
28 23 25 241 361 263 223 228 188 763 1043 921 250
28 22 3 289 421 315 264 270 223 936 1278 1129 250
28 21 3,5 353 506 368 303 310 256 1116 1525 1346 250
28 20 4 403 578 420 342 349 289 1306 1783 1575 250
30 26 2 180 262 196 170 174 143 555 758 670 420
30 25 2,5 225 328 245 209 214 177 707 966 853 420
30 24 3 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 420
30 23 35 329 472 343 285 291 241 1031 1408 1243 420
30 22 4 376 539 392 321 329 271 1203 1644 1452 420
30 20 5 470 674 490 391 400 330 1573 2149 1898 420
30 18 6 564 809 588 458 468 386 1982 2707 2391 420
35 32 15 121 173 126 111 114 94 348 475 419 250
35 31 2 161 231 168 147 150 124 471 643 568 250
35 30 2,5 201 289 210 181 185 153 598 817 21 250
35 29 3 242 347 252 215 220 181 730 997 880 250
35 27 4 322 462 336 280 286 236 1007 1375 1215 250
35 25 5 403 578 420 342 349 289 1306 1783 1575 250
38 34 2 148 213 155 136 139 115 432 589 521 420
38 33 2,9 186 266 193 168 171 142 547 748 660 420
38 32 3 223 319 232 199 203 168 667 9N 804 420
38 30 4 297 426 309 260 265 219 917 1253 1106 420
38 28 5 37 532 387 318 325 268 1185 1619 1429 420
38 26 6 445 639 464 373 382 315 1472 2011 1776 420
38 24 7 519 745 542 427 436 360 1783 2436 2151 420
38 22 8 594 851 619 478 488 404 2121 2897 2558 420
42 39 15 101 144 105 93 96 79 288 393 347 250
42 38 2 134 193 140 123 126 104 388 530 468 250
42 37 2,5 168 241 175 153 156 129 492 672 593 250
42 36 3 201 289 210 181 185 153 598 817 721 250
42 34 4 269 385 280 237 242 200 820 1120 989 250
42 32 5 336 481 350 290 297 245 1441 1273 250

Die hier angegebenen Driicke basieren auf Berechnungen entsprechend DIN 2413 und ISO 10763,
die dem Anwender nur als Richtlinie bei der Vorauswahl geeigneter Rohre dienen und nicht von der
eigenen Priifung befreien.

DIN 2413 gilt nicht fiir die mit einem * markierten GréBen (da D1/D2 > 2).

]
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Einschraublocher und Einschraubgewinde
T T T
03 o07 D3
Dichtfléche fiir
Metallische Dichtkante Profildichtring Dichtring (DIN 7603)
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch)
DIN 3852-1 (Form B) /1S0 9974-3 (Typ B) 150 9974-2 (Typ E) DIN 3852-1 (Form A)
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B) 180 1179-2 (Typ E) DIN 3852-2 (Form A)
oD4
[7TWTA] o«
= S
3.ZC S | 3.ZC or 16
= \ g@
| Ei i
|
/J—'—V” filr Eif mit Metri Gewinde (zyli
DIN 3852-1 (Form X) /10 9974-1
fiir Ei en mit Whitworth R (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form X) /IS0 1179-1
M8x1 12 13 17 1 8 0,1
M10x1 14 13,9 15 20 1 8 0,1
M12x1,5 17 16,9 18 25 1,5 12 0,1
M14x1,5 19 18,9 20 25 1,5 12 0,1
M16x1,5 21 21,9 23 28 1,5 12 0,1
M18x1,5 23 239 25 30 2 12 0,1
M20x1,5 24 259 27 34 2 14 0,1
M22x1,5 27 26,9 28 34 25 14 0,1
M26x1,5 31 319 33 42 2,5 16 0,2
M 27 x 2 32 31,9 33 42 2,5 16 0,2
M33x2 39 39,9 41 47 2,5 18 0,2
M42x2 49 49,9 51 58 2,5 20 0,2
M48x2 55 54,9 56 65 2,5 22 0,2
G1/8A 14 13,9 15 19 1 8,5 0,1
G1/4A 18 18,9 20 25 1,5 12,5 0,1
G3/8A 22 21,9 23 28 2 12,5 0,1
G1/2A 26 26,9 28 34 2,5 15 0,1
G3/4A 32 31,9 33 42 2,5 16,5 0,2
G1A 39 39,9 4 47 2,5 19 0,2
G11/4A 49 49,9 51 58 2,5 21,1 0,2
G11/2A 55 54,9 56 65 2,5 22,5 0,2
' Angabe A in der Bezeichnung gilt nicht fiir Innengewinde.
[OF; E_I_
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Einschraublocher und Einschraubgewinde

W7

Markierungsrille fiir
Metrische Gewinde
(zylindrisch)

0-Ring ohne Kammerring 0-Ring ohne Kammerring

(nicht einstellbar) (einstellbar)

Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch)

1S0 6149-2 /-3 1S0 6149-2 /-3

UN/UNF Gewinde UN/UNF Gewinde

1S0 11926-2/-3 1S0 11926-2/-3

W pos
\;;, RO.1
| ) 9
P A
9 Ei (2yli
Einschraublocher mit Metrischen Gewinden fiir Einschraubstutzen mit Metrischem Gewinde (zylindrisch)
(zylindrisch) sind optional mit M markiert. 1S0 6149-1
fiir Einschraubstutzen mit UN/UNF Gewinde
1S0 11926-1

M8x1 1.8 14 17 91 1 16 1,5 10 12
M10x1 13,8 16 20 11,1 1 1,6 115 10 12
M12x1,5 16,8 19 23 13,8 15 2,4 14 11,5 15
M14x1,5 18,8 21 25 15,8 1,5 24 14 11,5 15
M16x1,5 218 24 28 17,8 15 2,4 15,5 13 15
M18x 1,5 23,8 26 30 19,8 2 24 17 14,5 15
M22x1,5 26,8 29 33 23,8 2 2,4 18 15,5 15
M27 x2 318 34 40 29,4 2 3,1 22 19 15
M33x2 40,8 43 49 35,4 2,5 3,1 22 19 15
M42x2 49,8 52 58 444 2,5 3,1 22,5 19,6 15
M 48 x 2 54,8 57 63 50,4 2,5 3,1 25 22 15
7/16-20 UNF-2A 14,4 21 12,45 1,6 24 14 15 12
1/2-20 UNF-2A | 16 23 14,05 1,6 2,4 14 15 12
9/16-18 UNF-2A | 17,6 25 15,7 16 2,5 15,6 12,7 12
3/4-16 UNF-2A | 21,8 30 20,65 2,4 2,5 17,5 143 15
7/8-14UNF-2A | 255 34 24 2,4 2,5 20 16,7 15
11/16-12 UN-2A | 31,9 41 29,2 2,4 33 23 19 15
15/16-12 UN-2A | 38,2 49 35,55 3,2 33 23 19 15
15/8-12UN-2A | 47,7 58 43,55 3,2 3,3 23 19 15
17/8-12UN-2A | 54,8 65 49,9 3,2 33 23 19 15

' Angabe -2B anstelle von -2A bei Innengewinden.
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Einschraublocher und Einschraubgewinde
Kegeliges Gewinde Kegeliges Gewinde
National Pipe Thread (NPT) Metrisches Gewinde (kegelig)
ANSI/ASME B1.20.1-1983 DIN 3852-1 (Form C)
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form C)
9‘0" 90°
T @
N |
o ‘ & ‘ &
2 ‘ =| Ei (K | Ei (
\ fiir Ei en mit NPT Gewinde g ‘ % fiir Einschraubstutzen mit Metrischem Gewinde (kegelig)
k\ | [ ANSI/ASME B1.20.1-1983 DIN 3852-1 (Form 2)
fiir Eil en mit Whitworth F inde (zyli
DIN 3852-2 (Form Z)
1/8-27 NPT 1/8-27 NPT 6,9
1/4-18 NPT 1/4-18 NPT 10
3/8-18 NPT 3/8-18 NPT 10,3
1/2-14 NPT 1/2-14 NPT 13,6
3/4-14 NPT 3/4-14 NPT 141
1-11.5 NPT 1-11.5 NPT 16,8
11/4-11.5 NPT 11/4-11.5 NPT 17,3
11/2-11.5 NPT 11/2-11.5 NPT 17,3
M 8 x 1 keg. M8 x1 10 55
M10x 1 keg. M10x1 10 o15)
M 12 x 1,5 keg. M12x15 13,5 8,5
M 14 x 1,5 keg. M14x15 13,5 8,5
M 16 x 1,5 keg. M16x1,5 13,5 8,5
M 18 x 1,5 keg. M18x1,5 13,5 8,5
M 20 x 1,5 keg. M20x1,5 15,5 10,5
M 22 x 1,5 keg. M22x1,5 155 10,5
R 1/8 keg. Rp 1/8 8,5 55
R 1/4 keg. Rp 1/4 12,5 8,5
R 3/8 keg. Rp 3/8 12,5 8,5
R 1/2 keg. Rp 1/2 16,5 10,5
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.
[l
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Abmessungen der 24°-Konusbohrung / Uberwurfmutter

St

|
27

8]

LL 4 M8 x1 3 5 8 4 10
6 M10x1 45 7,5 8 55 12
8 M12x1 6 9,5 9 55 14
L 6 M12x1,5 4 8,1 10 7 14
8 M14x1,5 6 10,1 10 7 17
10 M16x1,5 8 12,3 1 7 19
12 M18x1,5 10 14,3 11 7 22
15 M22x15 12 17,3 12 7 27
18 M26x1,5 15 20,3 12 75 32
22 M30x2 19 24,3 14 75 36
28 M 36 x 2 24 30,3 14 75 4
35 M45x2 30 38 16 10,5 50
42 M52x2 36 45 16 11 60
S 6 M14x15 4 8,1 12 7 17
8 M16x1,5 5 10,1 12 7 19
10 M18x1,5 7 12,3 12 75 22
12 M20x1,5 8 14,3 12 7,5 24
14" M22x1,5 10 16,3 14 8 27
16 M24x1,5 12 18,3 14 8,5 30
20 M30x2 16 22,9 16 10,5 36
25 M 36 x 2 20 27,9 18 12 46
30 M42x2 25 33 20 13,5 50
38 M52x2 32 4 22 16 60

' Rohrabmessung nicht mehr im einschligigen Standard enthalten.
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GewindegroBen / Schliisselweiten von Einschraubverschraubungen

STAUFF

L 6 M10x1 14 G1/8 14 M12x1,5 14
8 M12x1,5 17 G1/4 19 M14x1,5 17
10 M14x15 19 G1/4 19 M16x1,5 19
12 M16x1,5 22 G3/8 22 M18x1,5 22
15 M18x 1,5 24 G1/2 27 M22x1,5 27
18 M22x1,5 27 G1/2 27 M26x 1,5 32
22 M26x1,5° 32 G3/4 32 M30x2 36
28 M33x2 4 G1 4 M 36 x 2 4
35 M42x2 50 G11/4 50 M45x2 50
42 M48x2 55 G11/2 55 M52x2 60
S 6 M12x1,5 17 G1/4 19 M14x1,5 17
8 M14x1,5 19 G1/4 19 M16x1,5 19
10 M16x1,5 22 G3/8 22 M18x1,5 22
12 M18x1,5 24 G3/8 22 M20x1,5 24
14" M20x1,5 27 G1/2 27 M22x15 27
16 M22x1,5 27 G1/2 27 M24x15 30
20 M27x2 32 G 3/4 32 M30x2 36
25 M33x2 4 G1 4 M 36 x 2 46
30 M42x2 50 G11/4 50 M42x2 50
38 M 48 x 2 05 G11/2 55 M52 x 2 60

' Rohrabmessung nicht mehr im einschligigen Standard enthalten.
M 27 x 2 entsprechend SO 6149.
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Zahlreiche landerspezifische Zulassungen und
Zertifikate sowie das Bestreben aller STAUFF
Niederlassungen, dem Qualititsstandard nach
IS0 9001, ISO 14001, OHSAS 18001 und ISO
50001 zu entsprechen, stehen fiir den weltweiten
Qualitatsanspruch fiir samtliche Produkte und
Dienstleistungen.

Dies bestétigen zahlreiche unabhéngige Produkt-
zulassungen. Qualitdtsmanagement bei STAUFF ist
ein dynamischer Prozess, der tagtéglich tberpriift
wird und somit der stetigen Optimierung unterliegt.

Bitte beachten Sie:

Alle genannten Zulassungen und Zertifikate beziehen
sich auf bestimmte Produkte und Ausfiihrungen,
ebenso auf die Anwedung.

Technischer Anhang

Zertifikate, Zulassungen und Freigaben

Alle STAUFF Produkte werden kontinuierlichen
Priifungen und Tests in eigenen Laboren unterzogen,
die internationalen Normen entsprechen.

Zu den wesentlichen Bestandteilen des Manage-
mentsystems gehdren neben der Produktqualitét,
die sich stets an den Anforderungen unserer Kunden
orientiert, auch die der angeschlossenen Dienstleis-
tungen. Diese beriicksichtigen dariber hinaus die
Erwartungen aller weiteren involvierten Partner.

Die Giiltigkeit der Zulassungen wird nach Ablauf
kontinuirlich bei den Zulassungsstellen verlangert.
Details, wie die Dauer der Giiltigkeit, ist den jeweili-
gen Zertifikaten zu entnehmen.

Fiir die gangigsten STAUFF Connect Rohrver-
schraubungen liegen dariiber hinaus Zulassungen
und Zertifikate internationaler Institute, Einrichtun-
gen und Dienststellen vor, welche die Qualitat und
Leistungsfahigkeit unabhingig bescheinigen:

= Bureau Veritas
= DNV - GL

= DVGW

= | Joyd's Register

Fiir weitere Zulassungen wenden Sie sich bitte an
STAUFF.

Eine aktuelle Version der Zulassungen und Zertifikate
finden Sie unter: www.stauff.com/zertifikate

ElisE
B&E www.stauff.com/2/de/#341

Katalog 2 = Ausgabe 03/2024




Technischer Anhang

STAUFF

Katalog 2 - Ausgabe 03/2024

www.stauff.com/2/de/#342 EEE3



|§ ® Technischer Anhang
STAUFF

EEE
% www.stauff.com/2/de/#343 Katalog 2 - Ausgabe 03/2024







®
S = I )

Produktspezifische Kurzbezeichnungen

346

Globales Kontaktverzeichnis
350

EFEE
gl www.stauff.com/2/de/#345 Katalog 2 = Ausgabe 03/2024




Produktspezifische Kurzbezeichnungen

STAUFF

Bezeichnung Produktkategorie Produktbeschreibung Seite
FI-AB Anschlussteile 37°-Bordelanschlussteile (Set) 37
FI-AS SchweiBverschraubungen Gerade AnschweiBverschraubung 114
FI-ASV SchweiBverschraubungen Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre 120
FI-BA Anschlussteile 24°-/ 37°-Bérdeladapter mit O-Ringen 34
FI-BH Anschlussteile Druckhtilse fir 37°-Bérdelrohrverschraubungen 35
FI-BM Anschlussteile Uberwurfmutter fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen 36
FI-Box-... (FI-KOL-...) Priif- / Hilfsmittel Konuslehren-Satz 277
FI-BUZ Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen mit Dichtkante 235
FI-DGWE-...-M-WD Drehverschraubungen Winkel Drehverschraubung 197
FI-DGWE-...-R-WD Drehverschraubungen Winkel Drehverschraubung 196
FI-DIR Ersatzteile / Zubehor Dichtring mit Elastomerdichtung fiir Einschraubstutzen von Schwenkverschraubungen 245
FI-DKI Ersatzteile / Zubehor Dichtkantenring (innen) fiir Innengewinde von Manometerverschraubungen 246
FI-DKR Ersatzteile / Zubehor Dichtkantenring (auBen) fir Einschraubstutzen von Schwenkverschraubungen 244
FI-DS Anschlussteile Schneidring (Zwei Schneidkanten) 28
FI-EGE-...-M Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz 157
FI-EGE-...-M-WD Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz 160
FI-EGE-...-N Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz 161
FI-EGE-...-R Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz 156
FI-EGE-...-R-WD Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz 158
FI-EGED-...-M-WD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) | Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 136
FI-EGED-...-N Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 137
FI-EGED-...-R-WD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)  Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 134
FI-EL \lerschraubungen mit Rohransatz Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz 168
FI-ELD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)  Einstellbare L-Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) 153
FI-EMA-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen Manometerverschraubung mit Rohransatz 131
FI-EMAD-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen Manometerverschraubung mit 24°-Dichtkegel / O-Ring 130
FI-ES Schottverschraubungen EinschweiB Schottverschraubung 110
FI-ET Verschraubungen mit Rohransatz Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz 167
FI-ETD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring (DKO) | Einstellbare T-Verschraubungmit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) 152
FI-EVD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (OKO)  Einstellbare Winkelverschraubung (45°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 151
FI-EW Verschraubungen mit Rohransatz Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz 166
FI-EWD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)  Einstellbare Winkelverschraubung (90°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 150
FI-FB Montagewerkzeuge / -maschinen Klemmbacken 275
FI-FD Anschlussteile STAUFF Form EVO Dichtring 32
FI-FK Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring Montagestutzen fiir die manuelle Fertigmontage 270
FI-FST Montagewerkzeuge / -maschinen Formstutzen 274
FI-G Verbindungsverschraubungen Gerade Verschraubung 96
FI-G Verbindungsverschraubungen Gerade Reduzierverschraubung 97
FI-GA-...-M Aufschraub- / Manometerverschraubungen Aufschraubverschraubung 126
FI-GA-...-N Aufschraub- / Manometerverschraubungen Aufschraubverschraubung 127
FI-GA-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen Aufschraubverschraubung 124
FI-GE-...-M Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 44
FI-GE-...-Mk Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 64
FI-GE-...-M-OR Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 57
FI-GE-...-M-WD Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 52
FI-GE-...-N Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 65
FI-GE-...-R Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 40
FI-GE-...-R-DF Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 55
FI-GE-...-Rk Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 60
FI-GE-...-R-WD Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 48
FI-GE-...-U Einschraubverschraubungen Gerade Einschraubverschraubung 70
FI-GP Montagewerkzeuge / -maschinen Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage 253
FI-GP-PRC Montagewerkzeuge / -maschinen Gegenhalteplatte fiir die maschinelle/manuelle Montage 260/268
FI-GS Schottverschraubungen Gerade Schottverschraubung 108
FI-ID Montagewerkzeuge / -maschinen Innendorn 274
FI-K Verbindungsverschraubungen Kreuzverschraubung 104
FI-KB Montagewerkzeuge / -maschinen Klemmbacken fiir 37°-Bérdelungen 261
FI-KR Ersatzteile / Zubehor Kammerring (schmal) fiir Einschraubstutzen von Verschraubungen mit Kontermutter 247
FI-LE-...-M Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung 89
FI-LE-...-Mk Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung 91
FI-LE-...-N Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung 92
FI-LE-...-R Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung 88
FI-LE-...-RK Einschraubverschraubungen L-Einschraubverschraubung 90
FI-LEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 175
FI-LEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 177
FI-LEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 173
FI-LEE-...-U Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 179
FI-M Anschlussteile Uberwurfmutter 33
FI-MA-...-R Aufschraub- / Manometerverschraubungen Manometerverschraubung 129
FI-MFK Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring Montagestutzen fiir die maschinelle Montage 252/259
FI-MFK Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring Montagestutzen fiir die manuelle Montage 267
FI-MVK-PRC-H-M Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring Montagestutzen fiir die maschinelle Montage 264
FI-RED-...-R Ersatzteile / Zubehor Gewindereduzierung 226
FI-RED-...-R-WD Ersatzteile / Zubehor Gewindereduzierung 224
FI-REDS Verschraubungen mit Rohransatz Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz 162
FI-REDSD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / O-Ring (DKO)  Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden 144
FI-REDSD Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)  Distanzadapter mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 148
FI-RST-...-M-DK Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung) 191
FI-RST-...-M-WD Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausflihrung) 193
ElEE
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Produktspezifische Kurzbezeichnungen

Bezeichnung Produktkategorie Produktbeschreibung Seite
FI-RST-...-R-DK Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausftihrung) 190
FI-RST-...-R-WD Schwenkverschraubungen T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung) 192
FI-RSW-...-M-DK Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausftihrung) 187
FI-RSW-...-M-WD Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausflihrung) 189
FI-RSW-...-R-DK Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausflihrung) 186
FI-RSW-...-R-WD Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausflihrung) 188
FI-RSWND-...-M-DK Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung) 183
FI-RSWND-...-M-WD Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfihrung) 185
FI-RSWND-...-R-DK Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung) 182
FI-RSWND-...-R-WD Schwenkverschraubungen Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung) 184
FI-RV Hydraulikventile Riickschlagventil 200
FI-RVA Hydraulikventile Riickschlagventil 201
FI-RVI-...-R Hydraulikventile Aufschraub Riickschlagventil 210
FI-RVIA-...-R Hydraulikventile Aufschraub Riickschlagventil 211
FI-RWV-...-M-WD Hydraulikventile Einschraub Riickschlagventil 203
FI-RW-...-R-WD Hydraulikventile Einschraub Ruickschlagventil 202
FI-RVVA-...-M-WD Hydraulikventile Einschraub Riickschlagventil 205
FI-RVVA-...-R-WD Hydraulikventile Einschraub Riickschlagventil 204
FI-RVZ-...-M-WD Hydraulikventile Einschraub Ruckschlagventil 207
FI-RVZ-...-R-WD Hydraulikventile Einschraub Riickschlagventil 206
FI-RVZA-...-M-WD Hydraulikventile Einschraub Riickschlagventil 209
FI-RVZA-...-R-WD Hydraulikventile Einschraub Riickschlagventil 208
FI-S Anschlussteile Schneidring (Eine Schneidkante) 28
FI-SKM Ersatzteile / Zubehor Sechskant Kontermutter 237
FI-SN SchweiBverschraubungen 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring 116
FI-SNR SchweiBverschraubungen 24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring 118
FI-SNV Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) Gerade Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / O-Ring 138
FI-SNV Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 140
FI-T Verbindungsverschraubungen T-Verschraubung 100
FI-T Verbindungsverschraubungen T-Reduzierverschraubung 101
FI-TE-...-M Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung 83
FI-TE-...-Mk Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung 85
FI-TE-...-N Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung 86
FI-TE-...-R Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung 82
FI-TE-...-Rk Einschraubverschraubungen T-Einschraubverschraubung 84
FI-TEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 175
FI-TEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 177
FI-TEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 173
FI-TEE-...-U Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter 179
FI-TIB Priif- / Hilfsmittel Gewindeplatte 276
FI-VD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) 234
FI-VEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter 175
FI-VEE-...-M-OR Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter 177
FI-VEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter 173
FI-VEE-...-U Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter 179
FI-VES Hydraulikventile Riickschlagventil Einbausatz 212
FI-VH Anschlussteile Verstarkungshtilse 3
FI-VK Montagewerkzeuge / -maschinen Schneidring Montagestutzen fiir die manuelle Vormontage 271
FI-VS-...-M-0R Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen flir Einschraubldcher 233
FI-VS-...-M-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen flir Einschraublécher 231
FI-VS-...-R Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen flir Einschraublécher 232
FI-VS-...-R-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen flir Einschraubldcher 230
FI-VSK Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen flir Rohrenden 236
FI-VSV-...-M-WD Ersatzteile / Zubehor Verschlussstopfen fiir Einschraublécher (Schwere Ausflihrung) 229
FI-VSV-...-R-WD Ersatzteile / Zubehor Vlerschlussstopfen flir Einschraubldcher (Schwere Ausflihrung) 228
FI-W Verbindungsverschraubungen Winkelverschraubung 99
FI-WAS SchweiBverschraubungen Winkel AnschweiBverschraubung 115
FI-WDDS Anschlussteile Weichdichtender Schneidring 29
FI-WDDS-W5 Anschlussteile Weichdichtender Schneidring (Edelstahl) 30
FI-WE-...-M Einschraubverschraubungen Winkel Einschraubverschraubung 75
FI-WE-...-Mk Einschraubverschraubungen Winkel Einschraubverschraubung 78
FI-WE-...-N Einschraubverschraubungen Winkel Einschraubverschraubung 80
FI-WE-...-R Einschraubverschraubungen Winkel Einschraubverschraubung 74
FI-WE-...-Rk Einschraubverschraubungen Winkel Einschraubverschraubung 76
FI-WEE-...-M-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter 174
FI-WEE-...-M-0R Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter 176
FI-WEE-...-R-0K Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter 172
FI-WEE-...-U Verschraubungen mit Kontermutter Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter 178
FI-WS Schottverschraubungen Winkel Schottverschraubung 109
FI-WV Hydraulikventile Wechselventil 213
Oel-Stauff-Form-1L Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Form EVO Ol 276
0-RING Ersatzteile / Zubehor 0-Ring fiir Einschraubstutzen 239
0-RING Ersatzteile / Zubehor 0-Ring flir 24°-/ 37°-Bordeladapter 240
0-RING Ersatzteile / Zubehor 0-Ring fiir 24°-Dichtkegelverschraubungen / 24°-SchweiBkegel 242
0-RING Ersatzteile / Zubehor 0-Ring fiir Hohlschrauben von Schwenkverschraubungen 243
SFO/PRC-POC-FS Montagewerkzeuge / -maschinen Externer FuBschalter 254/276
SFO-F-A-A-10T Montagewerkzeuge / -maschinen Rohrumformmaschine mit Cloud-Anbindung 272
SPR-PRC-FS Montagewerkzeuge / -maschinen Externer FuBschalter 258
SPR-PRC-H-M-0S Montagewerkzeuge / -maschinen STAUFF Montaged! mit Pinsel 276

EfEE

Eiags www.stauff.com/2/de/#347 Katalog 2 - Ausgabe 03/2024 347




Produktspezifische Kurzbezeichnungen

Bezeichnung
SPR-PRC-H-E-SET
SPR-PRC-MA-D-A
SPR-PRC-MP
SPR-PRC-POC-A-A-10T
SPR-PRC-POC-RTH
SPR-PRC-TH-C-M
SPR-PRC-TH-C-MA
SPR-PRC-TH-F-M
SPR-TM

STAUFF CLEAN
TUB-MA
TUBSD-MA
TUD-MA

TUSD-MA

WDG

WDG

Produktkategorie
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Montagewerkzeuge / -maschinen
Rohrbearbeitung
Rohrbearbeitung
Rohrbearbeitung
Rohrbearbeitung
Rohrbearbeitung

Ersatzteile / Zubehor

Ersatzteile / Zubehor

Produktbeschreibung

Tragbare Schneidring-Montagemaschine mit manueller Druckeinstellung (Set)
Kombinierte Schneidring-Montage- und 37°-Bdrdelmaschine

Manuelles Schneidring-Vormontagegerat
Schneidring-Fertigmontage-Maschine mit Cloud-Anbindung

Optionale Werkzeugaufnahme fiir Rohre mit geringen Biegeradien
Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (mit manueller Druckeinstellung)
Werkzeugkopf fir die Schneidring-Montage (mit automatischer Druckeinstellung)
Werkzeugkopf flir 37°-Bordelungen (mit manueller Druckeinstellung)
Montagewerkzeugmagazin

System zur Innenreinigung von Rohren und Schiduchen

Handrohrbieger

Rohrbiege- und Abségevorrichtung

Hand Rohrentgrater

Rohr Abségevorrichtung

Profildichtring fir Einschraubstutzen

Profildichtring fiir Einschraubstutzen

STAUFF

Seite
262

256

266
250/254
254

258

258

258
254/258
280

282

283

285

284

238

238
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Globales Kontaktverzeichnis

STAUFF Produkte und Dienstleistungen sind (iber eigene Niederlassungen sowie ein
flichendeckendes Netzwerk aus autorisierten Handelspartnern und Werksvertretungen in

samtlichen wichtigen Industrieregionen weltweit verflighar.

STAUFF

Unter Umstanden unterliegen die auf dieser Seite gelisteten Kontaktinformationen
laufenden Anderungen und Ergénzungen. RegelméBig aktualisierte und vollstandige
Konktaktinformationen finden Sie stets unter www.stauff.com.

Deutschland

Walter Stauffenberg GmbH & Co. KG

Im Ehrenfeld 4
58791 Werdohl
www.stauff.com/kontakt

www.stauff.com

Logistikzentrum Neuenrade-Kiintrop

WasserburgstraBe 35
58809 Neuenrade

Produktionsstandort Plettenberg-Ohle

LennestraBe 2
58840 Plettenberg

Produktionsstandort Meinerzhagen Produktionsstandort Meinerzhagen STAUFF Digital

Neugriinenthal Am Rottland 7 Phoenixplatz 3

58540 Meinerzhagen 58540 Meinerzhagen 44263 Dortmund

Europa

Frankreich Irland Italien Polen

STAUFF S.A.S. STAUFF UK Ltd. STAUFF ltalia s.r.l STAUFF Polska Sp. z 0.0.

230, Avenue du Grain d’Or

Z.1. de Vineuil - Blois Sud
41354 Vineuil-cedex

Tel.: +33 254 50 55 50

Fax: +33254 422919

E-Mail: direction@stauffsa.com
www.stauff.fr

Russische Foderation

STAUFF LLC

Building 1

19, Leninskaya Sloboda
Moscow, 115280

Tel.: +7 495 276 16 50

Fax: +7 495 276 16 51

E-Mail: sales@stauff.ru
www.stauff.ru

Weitere Niederlassungen in
Engels, Volzhskiy, Magnitogorsk,

Block B, 9 Ferguson Drive
Knockmore Hill Industrial Estate
Lisburn, County Antrim, BT28 2EX
Tel.: +44 2892 60 69 00

Fax: +44 2892 60 26 88

E-Mail: sales@stauffireland.com
www.stauff.co.uk

Vereinigtes Konigreich

STAUFF UK Ltd.

500, Carlisle Street East
0ff Downgate Drive
Sheffield, S4 8BS

Tel.: +44 114251 8518
Fax: +44 114 251 8519
E-Mail: sales@stauff.co.uk
www.stauff.co.uk

Via Como, 9
23846 Garbagnate Monastero (LC)

Tel.: +39 031 65 84 94
Fax: +39 031 65 50 05
E-Mail: sales@stauff.it
www.stauff.it

STAUFF UK Ltd.

Badentoy Avenue

Badentoy Industrial Estate
Portlethen, Aberdeen, AB12 4YB
Tel.: +44 1224 78 61 66

Fax: +44 122478 61 77

E-Mail: sales@stauffscotland.co.uk
www.stauff.co.uk

Miszewko 43 A
80-297 Banino

Tel.: +48 58 660 11 60
Fax: +48 58 629 79 52
E-Mail: sales@stauff.pl
www.stauff.pl

Nizhny Novgorod und St. Petersburg.
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Nordamerika
Kanada

STAUFF Canada Ltd.
866 Milner Avenue
Scarborough

Ontario M1B 5N7

Tel.: +1 416 282 46 08
Fax: +1 416 282 30 39

E-Mail: sales@stauffcanada.com

www.stauffcanada.com

Vereinigte Staaten

STAUFF Corporation

7 Wm. Demarest Place
Waldwick, 07463-1542

New Jersey

Tel.: +1 201 444 78 00

Fax: +1 201 44478 52
E-Mail: sales@stauffusa.com
www.stauffusa.com

Weitere Niederlassung in
Canton, Michigan.

Siidamerika
Brasilien

STAUFF Brasil Ltda.

Avenida Gupé 10767

Galpéo 2 - Bloco A

Barueri, Sdo Paulo, CEP 06422-120
Tel.: +5511 477272 00

Fax: +55 1147727210

E-Mail: stauff@stauffbrasil.com
www.stauffbrasil.com

Globales Kontaktverzeichnis

Asien
China

STAUFF CHINA

Building 8, No. 1698, Minyi Road

Songjiang District,
Shanghai, 201612

Tel.: +86 21 68 18 70 00
Fax: +86 2168 18 71 36
E-Mail: info@stauff.com.cn
www.stauff.com.cn

Singapur

STAUFF (SEA) Pte. Ltd.

128 Joo Seng Road #02-01
Singapore 368356

Tel.: +65 62 44 61 68
E-Mail: sales_sg@stauff.com
www.stauff.com.sg

Weitere Niederlassungen in Beijing,
Changsha, Chengdu, Changchun,
Chongging, Jinan, Harbin, Guangzhou,
Shenyang, Wuhan, Xian und Xuzhou.

Thailand

STAUFF (Thailand) Co., Ltd.
10 Soi On-Nut 74/4

Pravet District

Bangkok 10250

Tel.: +6627217323/24
Fax: +66 272173 35
E-Mail: sales@stauff.co.th
www.stauff.co.th

Indien

STAUFF India Pvt. Ltd.

Gat no. 26/1 & 27, Sanghar Warehousing
Pune - Nagar Road

Lonikand - 412216

Tel.: +91 20 6731 4900

Fax: +91 20 6731 4905

E-Mail: sales@stauffindia.com
www.stauffindia.com

Vietnam

STAUFF Vietnam Ltd.

8th Floor, Qunimex Building
28 Nguyen Thi Dieu

District 3, Ho Chi Minh City
Tel.: +84 8394810 41/42
Fax: +84 8 3948 10 44
E-Mail: sales@stauff.com.vn
www.stauff.com.vn

Korea

STAUFF Korea Ltd.

105, Hwajeonsandan 5-ro
Gangseo-gu

Busan, 46739

Tel.: +82 51 266 6666
Fax: +82 51 266 8866
E-Mail: info@stauff.co.kr
www.stauff.co.kr

Ozeanien
Australien

STAUFF Corporation Pty Ltd
24-26 Doyle Avenue
Unanderra NSW 2526

Tel.: +61 24271 9000

Fax: +612 4271 8432
E-Mail: sales@stauff.com.au
www.stauff.com.au

Weitere Niederlassungen in
Adelaide, Brisbane, Melbourne
und Sydney.

Neuseeland

STAUFF Corporation (NZ) Ltd.
Unit D, 103 Harris Road
East Tamaki, Auckland 2013

Tel.: +64 9912 1530

Fax: +64 9912 1531
E-Mail: sales@stauff.co.nz
www.stauff.co.nz
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